Современное производство колоколов 
«Шаг в сторону, и все, колокол не получится. 
В технологии нет мелочей, как и нет легких путей».
Н. Пятков
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Во времена бурных петровских преобразований начала XVIII века началось освоение природных кладовых Урала. За короткий срок на нескольких «поставленных» заводах начало действовать свыше двух десятков доменных и более 60 медеплавильных печей. 15 октября 1701 года вступил в строй петровский первенец – Каменский завод, давший уже до конца года 557 пудов чугуна. Только этот завод с 1702 по 1709 год, то есть до Полтавской баталии, дал 854 артиллерийских орудия общим весом более 38 тысяч пудов, а к ним свыше 27 тысяч пудов снарядов, и именно здесь подготавливал Петр I разгром Карла XII на берегах Ворсклы. Интересно, что запуском и проблемами уральских казенных заводов занимался замечательный мастер Иван Федорович Маторин, получивший известность еще в 1694 году литьем пушек и колоколов.
Вековые традиции уральских мастеровых, сильнейшая академическая школа уральской металлургии, практический опыт работы в литейном производстве – всё это и позволило в 1991 году появиться на свет сначала небольшому по индустриальным меркам предприятию, а затем одной из самых крупных, востребованных и известных колокольных фирм новой России.
Доказательством безупречного качества выпускаемых здесь колоколов являются многочисленные дипломы всевозможных выставок и ярмарок. Первыми “громкими” работами уральских литейщиков были колокола для Собора Василия Блаженного и Донского монастыря в Москве, городские куранты Ярославля, Великого Новгорода и Мраморного дворца в Санкт-Петербурге. Сегодня же общее число храмов России, ближнего Зарубежья, а также США, Канады, Греции (Афон) и стран Восточной Европы, поющих голосами уральских колоколов, давно перевалило за тысячу. В 1995 году за исключительный вклад в дело возрождения традиций колокольного литья предприятие было отмечено Благодарностью Президента России.
С 2005 года в городе Каменск-Уральский (Свердловская область) в рамках празднования Царских дней проходит фестиваль колокольного звона. Фестиваль проходит на неконкурсной основе в рамках формата свободного общения звонарей и литейщиков. Главным его событием является колокольный концерт на часовне Святого Благоверного князя Александра Невского на главной площади города. Место фестиваля выбрано не случайно. В Каменске-Уральском работает частный завод «Пятков и К» - первый в России специализированный завод колокольного литья.
Компания «Пятков и К» появилась в 1991 году. Основным совладельцем и управляющим компании является Николай Пятков. Первые годы Пятков арендовал участки на двух каменских [image: image2.png]


заводах. Но в 2000 году начал строительство собственного производства, которое закончилось только в 2003 году. С помощью новых мощностей компания смогла в 2004 году увеличить объем производства с 40 до 125 тонн. В «Пятков и К» работает 30 человек. Колокольный мастер Николай Пятков, глава фирмы "Пятков и К» получил медаль "За заслуги перед городом".
12 лет назад литейщик Николай Пятков изготовил свой первый колокол по старинной рецептуре. С тех пор на крохотном участке цеха изготовлены сотни колоколов для российских храмов. На новом заводе уже отлиты колокола для Храма-на-Крови в Екатеринбурге. На заводе одновременно выполняются заказы для таких российских городов, как Киров, Иркутск, Казань - и для православных приходов далекой Америки, где уже около двадцати храмов благовестят голосами пятковских колоколов. На каждом из них фирменное клеймо каменск-уральских мастеров.
Первыми “громкими” работами уральских литейщиков были колокола для Собора Василия Блаженного и Донского монастыря в Москве, городские куранты Ярославля, Великого Новгорода и Мраморного дворца в Санкт-Петербурге. Сегодня же общее число храмов России, ближнего Зарубежья, а также США, Канады, Греции (Афон) и стран Восточной Европы, поющих голосами уральских колоколов, давно перевалило за тысячу.
В 1995 году за исключительный вклад в дело возрождения традиций колокольного литья предприятие было отмечено Благодарностью Президента России. Первый отлитый на новом месте колокол с памятной надписью, весом 140 кг., был навеки установлен на памятной стелле во внутреннем дворике.
Основным формовочным материалом для изготовления колоколов является молотый кварц карьера "Гора Хрустальная" под Екатеринбургом. Связующим для изготовления форм является строительный гипс высоких марок. Для наполнения крупных форм используется также обогащенный крупный песок местного месторождения. Стержни изготавливаются из холодно-твердеющей смеси на кварцевой основе. Модели (фальшивые колокола) накатываются по шаблонам.
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Для малых (до 40 кг) колоколов изготовлены постоянные модели из чугуна. Модельным выплавляевым материалом является воск. Звено формовщиков в недельном цикле готовит от 3 до 7 форм примерно на 1,5 - 2 тонны. Следующую неделю формы сушатся и в пятницу заливаются. В понедельник колокола выбиваются и поступают на обрубку и зачистку, откуда к концу недели выходят. Таким образом, цикл производства колоколов от 90 до 1140 кг составляет 3 недели. Заливка малых колоколов производится из тиглей 100 или 150 кг ежедневно. Колокола от 2,7 до 9 тонн проходят свой цикл параллельно с основными, не нарушая недельного графика, для чего используется отдельное сушило. Зачистка колоколов производится вручную пневмоинструментом и песком. Прослушивание и сдача продукции заказчикам проходит на балках склада готовой продукции. В цехе есть подъемный кран для колоколов, печи для выплавки и всевозможные приспособления– для изготовления моделей, формовки.

Отдельно – зона художественной мастерской, где хранится банк орнаментов, икон и надписей и разрабатываются новые изображения из гипса. Мастера, сидящие рядом с художником, заливают гипсовые формы воском: в дальнейшем полученную «маску» налепят на модель, а после сушки воск испарится, оставив внутри формы барельеф с орнаментом, иконой и посвящением спонсору.
С чего начинается будущий колокол? С мастера, который рисует на ватмане профиль макета колокола. Пятков всегда это делает сам. Он поясняет: «Профили мы сами не придумываем. Они наработаны веками, поэтому используем готовые образцы». Здесь все имеет значение: изменяющийся диаметр колокола, его высота, пропорции соотношения различных частей, толщина стенок... Правильная геометрия — это гарантия качественного звука. Пятков добивается правильной геометрии, начиная с 92-го года.
На основе ватманного чертежа изготавливается гипсовый макет будущего колокола или, говоря профессиональным языком, модель. Кампанологи пользуются еще калькой с немецкого — фальшивый колокол. В цехе мы видели макет трехтонного колокола.
Следующая, не менее сложная и ответственная технологическая операция — это формовка. При этом форма должна быть прочной, чтобы не разрушиться, и передавать отпечатки восковых элементов модели. При изготовлении формы Пятков использует технологии 40-х годов ХХ века, которые доказали свою эффективность и надежность. Основная составляющая формы — песок, используют местный, уральский кварц, который, по счастью, производится совсем рядом.
Пятков скептически относится к различным старинным рецептам, которые отдельные производители используют и сегодня, добавляя для податливости формы навоз, мелко измельченную траву. Он привержен современным металлургическим технологиям, поскольку «в колокольном деле все те же премудрости, что и в любом литейном производстве, просто время и уровень технологий другие».
Первое время на Руси колокола лились без надписей и изображений, но постепенно они стали неизменным атрибутом колокола. Это характерно и для Пятковских колоколов. В мастерской художника создаются изображения и надписи, которые будут опоясывать колокола. Это могут быть изображения святых, имена заказчиков. Приклеиваются изображения и надписи на модель тем же, на чем жарится картошка, — обыкновенным свиным салом.

После формовки наступает самый сложный и ответственный момент — литье колокола.
Состав колокольной бронзы, которая используется уже не первую тысячу лет, это 80% меди и 20% олова. При этом то и другое должно быть высшей пробы, что Пятков и гарантирует. Но есть еще и особые литейные секреты, которые несведущему человеку понять практически невозможно. При одном и том же химическом составе сплава один будет давать настоящий звук, а другой — нет. Пятков объясняет: «При плавке атомы металлов выстраиваются между собой в отдельные связи — кристаллические решетки. Кристаллики растут, при застывании образуют так называемое «зерно». И в этом весь секрет. При одном из десяти вариантов «зерна» колокол будет петь, при других — нет. В 92-м году мы нашли нужное «зерно». Пятков улыбается: «Это очень просто, когда ты закончил металлургический факультет УПИ».
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У Пяткова есть выражение, которое не раз звучит в ходе встречи, — «тупой» колокол. Что это такое, как понять? Мастер отвечает: «Если вы слушаете наш колокол после удара, то в течение краткого времени (от 5 до 10 секунд) вы будете слышать многоголосие разной высоты, оттенков... Но, начиная с 11-й секунды, пойдет некий сплошной гул. Так вот, есть колокола, которые с первой секунды издают такой гул. К настоящим колоколам они не имеют никакого отношения. Но, к сожалению, в современной России таких лжеколоколов производится немало, поскольку в условиях сегодняшнего колокольного бума дело это заманчивое в финансовом отношении. Многие батюшки привозят к нам такие колокола на переливку. Мы берем и переливаем».
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Неповторимый по благозвучию и певучести звук пятковских колоколов, высоко оцененный не только российскими, но и строгими европейскими экспертами, связан с глубинными традициями русского колокольного звона. Звон этот невозможно оценивать и понимать по меркам традиционных музыкальных мелодических канонов. Русский колокольный звон — это не вид музыкального искусства, а совершенно другое пространство, имеющее глубоко национальную природу и живущее по собственным ритмическим даже не законам и правилам, а дыханию народной души и православного духа. Мастер говорит, что настоящая жизнь колокола начинается только после освящения, когда зазвучит он на колокольне храма. Недаром в православной традиции колокольный звон называют «звучащей иконой», приближающей человека к Богу.
Материал подготовили Никишаева Анна, Кольцова Настя.
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